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LD-600DC
移动单柱外型尺寸

              技 术 要 求
1.焊接应牢固可靠，焊缝美观，无夹渣。
2.各部尺寸准确，边缘周正，互相平行垂直。
3.整理外形，棱角倒钝，无毛刺。
4.表面静电喷涂处理。
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图纸编号：

              技 术 要 求
1.板面应平整，无锈蚀，无创伤，无划痕。
2.各部尺寸准确，边缘周正，互相平行垂直。
3.整理外形棱角倒钝无毛刺。

此件与某某某件是对称件，区别于折弯的方向，切记！！！

              技 术 要 求
1.未标注处机加工棱角倒角0.5×45°

              技 术 要 求
1.未标注处机加工棱角倒角0.5×45°
2.表面镀锌处理

              技 术 要 求
1.焊接应牢固可靠，焊缝美观，无夹渣。
2.各部尺寸准确，边缘周正，互相平行垂直。
3.整理外形，棱角倒钝，无毛刺。
4.表面静电喷涂处理。（轴孔部位做防喷保护）

              技 术 要 求
1.表面应平整，无痞痴，无创伤，无划痕。
2.各部尺寸准确，边缘周正，互相平行垂直。
3.整理外形棱角倒钝无毛刺。

              技 术 要 求
1.未标注处机加工棱角倒角0.5×45°
2.热处理淬火HRC=20-24°
2.表面镀锌处理

              技 术 要 求
1.板面应平整，无锈蚀，无创伤，无划痕。
2.各部尺寸准确，边缘周正，互相平行垂直。
3.整理外形棱角倒钝无毛刺。
4.表面镀锌处理。

              技 术 要 求
1.板面应平整，无锈蚀，无创伤，无划痕。
2.各部尺寸准确，边缘周正，互相平行垂直。
3.整理外形棱角倒钝无毛刺。
4.表面静电喷涂处理。

              技 术 要 求
1.顺时针方向，有效圈数3.5圈
2.钢丝直径：Φ3mm
3.扭簧内径：35.5mm
4.表面镀锌处理

比例

质量 月 日

数量

营口市立德电子科技有限公司

件/台

材料
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